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一、质量标准
1.外观要求颗粒大小均匀，呈乳白色，不得受潮，无明显色差、杂质；
2.熔体指数：18-35g/10min；
3.灰分值：单个样品≤49%，均值≤48%。
二、适应性要求
1.涂覆改性料的性能需满足在30%添加比例工况下能够正常涂覆生产并适应后道工序使用要求，生产过程实际配比以各机台综合投料成本最优比例添加；
2.涂覆机使用时要求下料均匀，涂层克重稳定，在升、降速及正常生产过程中无膜布分离现象；
3.不易积料，涂覆机每班模唇清理频率不得超过4次；
4.不得影响印刷机着墨，要求印刷后油墨附着力强，无掉墨现象；
5.不得影响热封机焊接强度，要求上下底贴片焊接后手撕效果正常，上下底焊接强度≥450N/50mm；三角区焊接强度≥320N/50mm。












